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Schnell auawechselbaree Luftf liter 

Schnali auswechaelbares Luftf liter bei dem der Luftstrotn 
den gefaltaten Piltwkorper, der innen von emein StOtzkorper 
abgestfitEt wird, von eu&on nach innen durchstromt, wobei 
der Fllterinnenraum von einerSeite von einem Deckel abge- 
schEossen wird und an der anderen Seite mit einer Ring- 
Dfchtung abschliel&t liber die das Filter auf einen Ansatig- 
stutzen ainea Sauggeblliae& aufge&teckt wird, wobei der 
Deckfii (3) mit dem Sttitzkdrper (2) und dem FilterkSrper (1) 
feet verbunden rst und eInen ein- oder angegossenen Griff 
(4) aufweiet sovria Verfahren zur Hersteitung des Stutzkor- 
pera tind Deckels, wobei diese in einer geteil ten Form herge- 
stelit werden, in w^lcher beim Druckgufi die Durchbrtjohe 
Oder Offnungen (9) durtsh VorsprOnge der Formwandungen 
a usgebil det werde n. 
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P a t P n i-. Ti fi r r 11 r h r , . 

1. Schnell auswechselbares Luftfllter, bei dem der 

Luftatrom den gefalteten PilterkCrper , der innen von 
einem StQt2k6rper abgestutzt wird, von auiien nach 
innen durchstromt , wobei der Filter innenraum von 
einer Seite von einein Deckel abgeschlossen wird und 
an der anderen Seite mit einer Ring-Dichtung ab- 
schliefit, fiber die das Filter auf einen Ansaug- 
stutzen eines Sauggebiases aufgesteckt wird, dadurch 
gekennzeichnet, daii dec Deckel (3) mit den StGtzkSr- 
per (2) und dem PilteckSrper (1) fest verbunden ist 
und einen ein- oder angegossenen Griff (4) aufweist. 

2. Luftfilter nach Anspmch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafi der Deckel (3) radial verlaufende Versteif ungs- 
rippen (5) aufweist und der Puft des Griffes (4) in 
zwei diametral gegenQber angeordneten Rippen (5) 
mundet. 

3. Luftfilter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, da& der Griff (4) mit dem Deckel (3) 
elnstuckig ist und Bogen- oder Knebelform aufweist. 

4. Luftfllter nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
dafi der Deckel (3) am Ansatzpunkt dea Griffs (4) 
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innenliegende Verst^rkungsansatze aufweist.* 

5* Luftfilter nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennaselchnet, da& die umlaufende Dichtung (7) und/ 
Oder der Deckel (3) an den FilterkSrper (1) und den 
StQtzkorper C2) angegossen sind bzw. ist, 

6- Luftfilter nach einem dec Ansprttche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dafi der Deckel (3) mit dem StQtzkor- 
per einstQcklg aus Kunststoff besteht, vobei der Fll- 
terkfirper (1) ii:i eine Ring-Au&ennut (8> des Deckels 
(3) eingesetzt wird. 

7. Luftfilter nach Anspruch 6^ dadurch gekennzeichnet , 
dafi die umlaufende Dichtung (7) mit dem freien Rand 
des Sttttzkfirpers (2) und dem FilterkOrper (1) 
vergossen let, 

8. Verfahren zur Berstellung des Stutzkcrpers und 
Deckels nach einem der AnsprOche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnetf daft dlese in einer geteilten Form 
hergestellt werden, in welcher beim Druckgufi die 
Durchbruche Oder Offnungen (9) durch Vorsprfinge der 
Formwandungen ausgebildet werden. 
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Schnell ausweGhgelbares I^u ftfllter 

Die Erfindung betrifft ein schnell auswechselbares Luft- 
filter, bei dem der Luftstrom den gefalteten Pilter- 
korper, der innen von einem Stutzkflrper abgesttttzt wlrd, 
von aufien nach innen durchstromt , wobei der Filter innen- 
raum von einer Seite von einem Deckel abgeschlossen wird 
und an der anderen Seite mit einer Ring--Dichtung ab- 
schlieftt, uber die das Filter auf einen Ansaugstutzen 
eines Sauggebiases aufgesteckt wird sowie ein Verfahren 
zur Herstellung des StutzkOrpers und Deckels. 

Derartige Luftf liter, wie sie z, B. bei grSiieren Staub- 
saugern bzw. Industriestaubsaugern elngesetzt werden, 
weisen normalerweise einen auf den Stutz- und Pilter- 
kSrper aufgeeetzten Deckel auf, der aus Metall ist und 
bei welchem ein abklappbarer Handgriff vorhanden ist, 
Vorteilhaft kSnnen sie Qber den Handgriff mit einer 
einzigen Bewegung von dem Ansaugstutzen abgezogen werden 
und ein neuer bzw, gereinigter Filter kann wleder aufge- 
setzt werden. Nachteilig bei diesen bekannten Piltern 
ist es aber, dafe die Fertigung aufwendig ist, der Deckel 
aufgrund seiner Fertigung aus Metall ein erhebliches 
Gewicht aufweist und die Anbringung des Griffes an den 
Deckel ebenfalls recht aufwendig ist. 
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Es isil daher Aufgabe der Erflndung^ eine Ausblldung 
eines Luftfilters zu schaffen, welche insbesondere 
einfach und mlt geringem Aufwand zu fertigen ist^ wobei 
die Fertlgung vollautomatlsch moglich sein soli und 
wobei das fertige Filter auch hohen Belastungen wclhrend 
des Betriebes gewachsen sein soil, ohne daft das Aus- 
wecbseln erachwert wurde und ohne daft die Filterfunkti- 
on beeintrSchtigt sein konnte* 

Zusanunenfassend kann also gesagt werden, daft ein ver-- 
bessertes Filter geschaffen werden soil, welches 
besonders gQnstig zu fertigen und zu handhaben sein 
soli * 

Dlese Aufgabe wird bei dem eingangs genannten Filter 
erf indungsgemSft dadurch gelost, daft der Deckel mit 

dem StQtzkorper und dem FilterkGrper fest verbunden ist 
und einen ein- oder angegossenen Griff aufweist. 

Vorteilhaft kann der Deckel zur Aufnahme der beim Auf- 
setzen und Abziehen auf tretenden, zum Teil erhebllchen 
Krafte radial verlaufende Versteif ungsrippen aufweisen 
und der Fufi des Grif fes kann in zwei diametral gegen- 
aber angeordneten Rlppen mUnden. Die Kraf tQberleltung 
kann dabel vorteilhaft erf indungsgeniSft welterhin durch 
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innenliegende VerstarkungsansStze verbessert werden. 



Der Griff ist weiterhin zur Vereinf achung der Fertigung 
vorteilhaft mit dem Deckel einstQckig und kann Bogen- 
oder Knebelform aufweisen. 

Die umlaufende Dichtung und/oder der Deckel k6nnen mit 
dem Filterk6rper und dem StUtzkorper vergossen sein bzw. 
alternativ kann zur besondecs gflnstigen Fertigung bei 
gleichzeitig grofier Robustheit der Deckel mit dem StQtz- 
karper einstUckig aein und aus Kunststoff bestehen, 
wobei spater der Filterkorper in einer Ringaufeennut des 
Deckels einsteckbar ist. Die umlaufende Dichtung kann 
dabei nach Fertigung des Deckels mit dem StQtzkflrper mit 
dem freien Rand dec SttttzkSrpers und dem spfiter aufge- 
steckten Filterkorper vergossen werden. 

Fur den Pachmann flberraschend ist bei der letztgenannten 
Ausfahrung mit einstttckigem Deckel und StatzkOrper die 
Herstellung in einer geteilten Form ohne weiteres 
mftglich, in welcher beim Druckgufi die Durchbr&che oder 
Offnungen im Filterkorper durch Vorsprfinge der Porm- 
wandungen ausgebildet werden, so dafi die Verwendung 
einer grofien Anzahl von aufwendlgen Schiebern entfallen 
kann. 
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Angesichts der Einfachheit der erf IndungsgemSfien LOsung 
in Verbindung mit deren zahlreichen vortellen kann von 
einer idealen Ldsung der anstehenden Probleme durch die 
Erfindung gesprochen werden. 

Im folgenden wird ein Ausfflhrungsbeispiel der Erfindung 
anhand von Zeichnungen nMher beschrieben. Es zeigens 

Figur 1 einen Schnltt durch ein Filter mit angegosse- 
nem Deckel und einer angegossenen Dichtungr 

Figur 2 einen Schnitt durch den Deokelbereich eines 

Filters gema& Figur 1 mit einer anderen Griff 
ausbildung und 

Figur 3 einen Teilschnitt sowie eine Anslcht eines 
Filters mit einstuckigem Deckel und Stiitz- 
korper . 

Gemail Figur 1 besteht ein erf indungsgemdftes Luftfilter 
aus einem gef altelten Filterk5rper 1 r der Innen von 
einem StOtzkorper 2 mit einer groften Anzahl von Durch- 
gangsoffnungen abgesttitzt wird* Der StQtzkdrper 2 kann 
dabei aus einem Drahtgitter, aus einem Lochblech oder 
auch aus einem Kunststoffgitter bestehen. Einseltlg an 
dem dadurch gebildeten Zylinder ist ein Deckel 3 ange- 
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gossen, der einsttickig einen Griff 4 aufweist, der 
Bogen- oder Knebelform aufweisen kann. 

Der Deckel 3 besitzt radial verlaufende VerstSrkungs- 
rippen 5, die oben Oder unten angeordnet sein kOnnen und 
wobei der Griff 4 mit seinem Fufi in zwei diametral ent- 
gegengesetzt verlaufenden Rippen 5 mGndet. 

Der Deckel 3 besitzt innen Verstfirkungsangatze 6, durch 
welche die auftretenden Krafte sicher in den Deckel- 
korper elngeleitet werden kdnnen. 

In dieser Ausgestaltung gema& Pigur 1 ist der Deckel 
ebenso wie die am anderen Ende des beschriebenen 
zylinders umlaufende Dichtung 7 aus geschaumtem Poly- 
urethan, wobei dieses angegossen oder -geschaumt wlrd. 
Es kann aber auch in einer anderen Ausgestaltung der 
Erfindung ein anderer Kunststoff gewShlt werden. 

GemaiJ. Pigur 2 ist der Griff 4 nicht mit dem Deckel 
einstQckig, sondern besteht aus einem Gewebestreif en, 
dessen Enden in den Deckeikiirper eingegossen sind. 

Figur 3 zeigt eine besonders wirtschaf tlich berstell- 
bare AusfQhrung des StQtzkSrpers 2, welcher mit dem 
Deckel 3 einstQckig ist. Der Pilterkfirper l kann dabei 
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in elne Ring-Au&ennut 8 eingeschoben werden und die 
Verstarkangsrippen 5 llegen innen und gehen in Langs- 
streben zwischen den Durchbruchen Oder Offnungen 9 des 
StutzkSrpers 2 Qber. 

Der Griff 4 ist ebenfalls mit dem DeckelkOrpex ein- 
stuckig und besitzt Knebelform und fur den Fachtnann 
Qberraschend hat es sich gezeigt, da& die DurchbrQche 
Oder Offnungen 9 in dem Stiitzkdrper 2 mittels einer 
geteilten Form obne Schieber hergestellt werden konnen^ 
wobel die DurchbrQche oder Offnungen 9 durch Vorsprunge 
der Formwandungen wShrend des Druckgie&ens erzeugt 
werden » 

Die FlexibilitMt des verwendeten Kunstslioffs gewahr- 

leistet dabex, da£> ein Ausformen ohne weiteres mSglich 

U)>erraschend 

ist und fUr den Fachmann weiterhin konnen fur den Deckel 
3 und damlt auch fur den StQtzkorper 2 Kunststof fe wie 
ABS Oder Regenerate Verwendung finden* 

Fur den Fachmann weiter Qberraschend ist esr daft KrSfte 
von 40 bis 50 kg durch den Deckel und den Griff 4 
fibertragen werden konnen, ohne daft Zerstorungen auf- 
treten. In der Ausgestaltung gemftft Figur 3 wird der 
FllterkOrper 1 innerhalb der Nut B verklebt und da auch 
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der andere Rand eine umlaufende Dlchtung 7 aus Weich- 
Kunststoff erhalt, ist auch bei dieser Ausgestaltung 
eine besonders gute Handhabung und Filterwirkung ge- 
geben. 
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B&zuaszeichenligte 

1 Filterk5rper 

2 StatzkSrper 

3 Deckel 

4 Griff von 3 

5 Verst&rkungsrippen 

6 Verstfirkungsansatze 

7 umlaufende Dlchtung 

8 Ring-Au&ennut 

9 Durchbrdche Oder Dffnungen 
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